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                                 TWORZENIE CIĄGŁEGO PRZEPŁYWU 

(CELLULAR/FLOW MANUFACTURING) 

IDEA SZKOLENIA 

Dla kogo? Dla personelu z działu logistyki, właściciela procesu, personelu z działu jakości, osoby 
średniego  szczebla zarządzania,  liderów i uczestników projektów doskonalących. 
Warsztaty częściowo odbywają się na obszarze na którym realizowany jest  wybrany 
proces, a częściowo w sali szkoleniowej. 

Cel? Obniżenie poziomu materiałów na wybranym obszarze 

Metody?  Wykład oraz ćwiczenia - odwzorowanie rzeczywistego stanu obecnego systemu 
zaopatrywania w materiał (na wybranym obszarze) i zaproponowanie optymalnego systemu 
przepływu materiału 

Efekty?  ►Większa rotacja materiałów w firmie 

 ►Większa elastyczność firmy na zmieniające się zamówienia Klientów 

 ►Większa elastyczność linii produkcyjnych 

Wniosek? Dzięki warsztatom firma będzie miała możliwość zmniejszenia ilości (poziomu) materiałów 
na wybranym obszarze 

ZAKRES SZKOLENIA 

1. Wprowadzenie: Od czego zacząć? 

► Przyporządkowanie do gniazda produkcyjnego właściwych wyrobów 

► Takt-Time i jego znaczenie dla systemu produkcji Lean 

2. Przebieg procesu: 

► Określenie operacji niezbędnych do wyprodukowania jednej sztuki 

► Rzeczywisty czas wykonania poszczególnych operacji 

3. 6M –Maszyny, Materiał, Metody i Layout dla przepływu: 

► Takt-Time a możliwości i zdolności produkcyjne posiadanych zasobów 

► Do jakiego poziomu automatyzować procesy? 

► Rozmieszczenie przestrzenne procesu i optymalizacja produktywności 

4. Podział pracy: 

► Definiowanie liczby operatorów do czasu taktu (Takt-Time) 

► Rozdzielanie pracy pomiędzy operatorów. Standaryzacja pracy 

5. Dostosowanie się do Klienta i regulowanie przepływu: 

► Harmonogramowanie pracy dla procesu-stymulatora systemu ssącego 

► Jak stymulator ma reagować na zmiany popytu Klienta? 

CZAS TRWANIA AUTOR SZKOLENIA 

3 dni – 24 godziny 
 Pan Mirosław Jodłowski 
 SIX SIGMA Master Black Belt 
LEAN MANAGER 

KREUJEMY LIDERÓW PRZYSZŁOŚCI ! 


